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@ Transf erstraBe mit Bearbeitungsstationen 

® Die Erfindung bezieht sich auf eine Transf erstraBe mit 
Einrichtungen zum Transport der Werkstucke entlang der 
Mittenstander (1), aettlich an den Mrttenstandern (1) ange- 
ordneten Seitenstandern (5), auf denen die Bearbeitungsein- 
heiten (4) verfahrbar gelagert sind und Versorgungseinrich- 
tungen fur die Bearbeitungsstationen. 
Im Hinblick auf eine Ver basse rung der Zuganglichkeit der 
TransferstraSe und eine Vereinfachung der Baueinheiten 
wird erfindung sgemfiB vorgeschlagen, daB 

a) die in Transportrichtung der Werkstucke veriaufenden 
Versorgungseinrichtungen ausschlie&lich innerhalb oder im 
Bereich und/oder oberhalb des Mittenst§nders (1) angeord- 
net sind, 

b) die Versorgungseinrichtungen mit jeder Bearbeitungssta- 
tion uber kurze, iosbare Verbindungsstucke verbunden sind, 

■ c) zumindest in den Hauptlettungen (32) fur Hydraullk, 

• Schmiarung, Pneumatik etc. Absperreinrichtungen (31) an- 

* geordnet sind und 

B d) zwischen den Absperreinrichtungen (31) und der Bearbei- 
I tungsstation mindestens ein Steuerbiock (10) mit Ventiien 
(9) angeordnet ist. 

Altemativ dazu wird vorgeschlagen, daB in unmittelbarer 
Nine der Transportbahn der WerkstOcke eine Steuertafei 
(11) mit einem Steuerbiock (10) angebracht ist, der einer- 
seits uber Ventilschlauche (23) mit einem Verteilerbiock (8) 
und/oder direkt mit den Hauptleitungen (32) fur Hydraulik, 
Schmiarung, Pneumatik oder ahnlichem und andererserts 
mit den Verbrauchern der Bearbettungsstation verbunden 
ist. 




Dio folgenden Angaben sind den vom Anmeldor eingeroichten Unterlagen antnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine TransferstraBe 
mit Einrichtungen zum Transport der Werkstucke ent- 
lang der Mittenstander, seitlich an den Mittens tandem 
angeordneten Seitenstandern, auf denen die Bearbei- 
tungseinheiten. verfahr bar gelagert sind und Versor- 
gungseinrichtungen fur die Bearbeitungseinheiten. 

Aus dem deutschen Gebrauchs muster G 92 08 735.3 
Ul ist eine gattungsgemaBe TransferstraBe bekannt, 
wobei seitlich der TransferstraBe Bearbeitungsstatio- 
nen zur Bearbeitung der in der TransferstraBe beweg- 
ten Werkstucke angeordnet sind und Versorgungsiei- 
tungen fur die Bearbeitungsstationen parallel zur Trans- 
ferstraBe an den Seiten unter- und/oder oberhalb der 
Seiteneinheiten verlegt sind. Bei diesen bekannten 
TransferstraBen sind fiir die auf beiden Seiten der 
TransferstraBe angeordneten Bearbeitungsstationen je- 
weils auBen eigene Versorgungsleitungen und auch ei- 
gene Steuertafeln vorhanden. Urn. von auBen zwischen 
den Bearbeitungsstationen hindurch zum Tisch mit der 
Transport vorrichturig fur die Werkstucke zu gelangen, 
muB man hierbei unter den und/oder uber die in Trans- 
portrichtung verlaufenden Versorgungseinheiten hin- 
durchgehen. Die Konstruktion fuhrt entweder zu einer 
sehr groBen Bauhohe oder zu einem verringerten 
Durchgang und damit zu einer verschlechterten Zu- 
gangsmoglichkeit zu den Bearbeitungsstationen und der 
TransferstraBe. AuBerdem werden bei der Anordnung 
der Steuertafeln auBen an den Seiten lange Fluidleitun- 
gen zu den Verbrauchern der Bearbeitungsstationen, 
insbesondere zu den pneumatischen Werkzeugspan- 
nern benotigt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine ver- 
besserte TransferstraBe mit Bearbeitungsstationen Vor- 
zuschlagen, bei der insbesondere diese Probleme nicht 
auftreten. 

Losungen dieser Aufgabe sind im Kennzeichen der 
. A.nspruche 1 und 2 angegeben. Die Unteranspriiche 3 
bis 13 enthalten sinnvoile Ausfuhrungsformen dazu. 

Bei der erfindungsgemaB en TransferstraBe ist nach 
Patentanspruch 1 vorgesehen, daB 

a) die in Transportrichtung der Werkstucke verlau- 
fenden Versorgungseinrichtungen ausschlieBiich 
innerhalb oder im Bereich und/oder oberhalb des 
Mittenstanders angeordnet sind, 

b) die Versorgungseinrichtungen mit jeder Bear-, 
beitungsstation uber kurze, losbare Verbindungs- 
stucke verbunden sind, 

c) zumindest in den Hauptleitungen fur Hydraulik, 
Schmierung, Pneumatik etc. Absperreinrichtungen 
angeordnet sind und 

d) zwischen den Absperreinrichtungen und der Be- 
arbeitungsstation mindestens ein Steuerblock mit 
Ventilen angeordnet ist 

Zu den in Transportrichtung der Werkstucke verlau- 
fenden Versorgungseinrichtungen gehoren zumindest 
die Stromschienen, der Kabelkanal, die Fluidhauptlei- 
tungen fur Hydraulik, Schmierung, Pneumatik oder ahn- 
liches und die Kuhlmittelleitungen fiir Hoch- und Nie- 
derdruck. ErfindungsgemaB sollen alle diese Versor- 
gungsleitungen nicht wie bisher ober- oder unterhalb 
der Seiteneinheiten, sondern ausschlieBiich innerhalb 
oder im Bereich des Mittenstanders angeordnet sein. 
Das kann erfindungsgemaB bedeuten, daB die Kuhlmit- 
tel-Leitungen fiir Hoch- und Niederdruck seitlich am 



oder auch vollstandig im Mittenstander angeordnet 
sind. Die ubrigen Versorgungseinrichtungen werden be- 
vorzugt oberhalb des Mittenstanders bzw. oberhalb des 
die Transportbahn der Werkstucke umschlieBenden 
5 Mittentunnels angeordnet. Bei der besonderen Ausfiih- 
rung gemaB Anspruch 6 werden die Kabelkanale, 
Stromschienen und Hauptleitungen Hydraulik, Schmie- 
rung, Pneumatik oder ahnliches seitlich oder oberhalb 
von Stutzen befestigt, die wiederum auf dem Vorrich- 
io tungsgrundkorper bzw. dem Mittenstander abgestutzt 
sind. Diese Versorgungseinrichtungen sind dabei soweit 
von der Mittelebene des Mittentunnels seitlich verscho- 
ben, daB der Mittentunnel auch von oben frei zugang- 
lich ist und ggf. nach Entfernung der Abdeckung des 
15 Mittentunnels Werkzeuge und WerkstQcke von oben 
zugangiich oder auch ggf. von oben einsetzbar bzw. 
nach oben ausbaubar sind. 

Die Versorgungseinrichtungen sind weiterhin nach 
Merkmal b) mit jeder Bearbeitungsstation uber kurze, 
20 losbare Verbindungsstucke verbunden. Die Kabelkana- 
le und die Stromschienen konnen dazu uber quer zur 
Transportrichtung der Werkstucke verlaufende Stich- 
kanale mit den auBen im Bereich der Enden der Seiten- 
stander angeordneten Schaltschranken verbunden sein. 
25 Diese Stichkanale sind dabei oberhalb und im Bereich 
der Seitenstander so angeordnet, daB der Zugangsbe- 
reich zwischen zwei Seitenstandern von der Seite her 
zum Mittenstander hin vollig frei bleibt. Um dieses zu 
erreichen, sind auch die Hoch- und/oder Niederdruck- 
30 ieitungen fur das Kiihlmittel uber im Seitenstander inte- 
grierte und/oder iiber ein- oder beidseitig am Seiten- '. 
stander angebrachte Leitungen mit den Bearbeitungs- 
einheiten verbunden. Die Ventile fiir die Kuhlmittelzu- 
fuhr zu den Bearbeitungseinheiten konnen dabei uber 
35 den Wasserrinnen an den auBeren Enden der Seitenein- 
heiten angebracht sein. Insgesamt sind also weder in 
Transportrichtung der Werkstucke noch quer dazu ir- 
gendwelche Versorgungseinrichtungen angeordnet, die 
den freien Zugang von der Seite her zwischen den Sei- 
40. tenstandern mit den Bearbeitungseinheiten hindurch 
zum Mittenstander behindern konnten. Insgesamt wird 
durch diese MaBnahmen bereits der Bedienungskom- 
fort und die Servicefreundlichkeit der TransferstraBe 
erheblich verbessert 
45 Um im Hinblick auf eine moglichst vollkommene Mo- . 
dulbauweise jede Takteinheit moglichst unabhangig 
von den anderen Takteinheiten auBer Betrieb nehmen 
oder aus- und einbauen zu konnen, ist gemaB Merkmal 
c) vorgesehen, zumindest in den Hauptleitungen fur Hy- 
50 draulik, Schmierung, Pneumatik eta moglichst aber 
auch in den Kabelkanalen und Stromschienen Absperr- 
einrichtungen oder Steckerverbindungen anzuordnen. 

In Verbindung mit den Absperreinrichtungen in den 
Hauptleitungen ist weiterhin vorgesehen, moglichst in 
55 der Nahe der Absperreinrichtungen fur die Bedienung 
einer Bearbeitungsstation mindestens einen Steuer- 
block mit Ventilen anzuordnen. Der Steuerblock ist da- 
mit nicht mehr wie bisher ublich am auBeren Ende des 
Seitenstanders, sondern im Bereich des Mittenstanders 
60 angeordnet Hierdurch wird eine drastische Verkurzung 
der Leitungslangen zu den Bearbeitungsstationen ver- 
bunden mit einer Reduzierung der Signalzeiten von hy- 
draulischen und pneumatischen Steuersignalen erreicht. 
Die Hydraulik-, Pneumatik- und Schmierventile sind 
65 von einer Seite her gut einsehbar, zugangiich und auch 
bei laufender Maschine einstellbar. 

Alternativ zu den Merkmalen des Anspruches 1 wird 
gemaB Anspruch 2 fiir eine TransferstraBe vorgeschla- 
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gen, daB in unrnittelbarer Nahe der Transportbahn der 
Werkstucke bzw. in unrnittelbarer Nahe der oberhaJb 
der Transportbahn angeordneten Versorgungseinrich- 
tungen eine Steuertafel mit einem Steuerblock ange- 
bracht ist, wobei der Steuerblock einerseits" iiber Ventil- 
schlauche mit einem in die Hauptleitungen integrierten 
. Verteilerblock und andererseits mit den Verbrauchern 
der Bearbeitungsstation verbunden ist 

Auch hier ist die Steuertafel mit dem zugehorigen 
Steuerblock so angeordnet, daB kurze Verbindungslei- 
tungen zu den Bearbeitungseinheiten ermdglicht wer- 
den und aiich bei einer sehr kompakten Bauweise aus- 
reichende Zuganglichkeit von auBen und Bedienungs- 
freundlichkeit gegeben ist 



stigt sind. Durch die Anordnung der Versorgungsein- 
richtungen auBen an den Stiitzen 22 ist die Steuertafel 
11 mit den daran befestigten Spannzylindern 19, den 
Absaugstutzen 20 und den Ventilschlauchen 23 und 24 
5 jederzeit von oben zuganglich und ggf. ausbaubar, ohne 
daB die Versorgungseinrichtungen demontiert werden 
miissen. Fiir einen derartigen Fall konnen die Absperr- 
hahne 31 an den Hauptleitungen 32 der benachbarten 
Stationen geschlossen werden, so daB der Verteiler- 
io block 8 aus der Hauptleitung 32 herausgenommen wer- 
den kann. Die Anschliisse der Ventilschlauche 23 am 
Verteilerblock 8 oder dem Steuerblock 10 konnen ge- 
lost werden, wenn die Ventile im Verteilerblock 8 der 
betreffenden Station geschlossen werden, um dann die 



Fur jede Bearbeitungsstation kann in die Hauptlei- 15 Steuertafel 11 vorzugsweise nach oben hin ausbauen zu 



tungen jeweils ein Verteilerblock mit entsprechend ab- 
sperrbaren Anschlussen als Baueinheit eingesetzt wer- 
den. Dadurch konnen bereits vorrnontierte Verteiler- 
blocke ggf. mit zugehorigen Ventilschlauchen an On 
und Stelle in kurzester Zeit eingesetzt bzw. im Repara- 
turfall ausgetauscht werden. 

Es hat sich als giinstig erwiesen, die Steuertafel ganz 
oder teilweise als Abdeckung des die Transportbahn der 
Werkstiicke umschliefienden Mittentunneis auszubilden 



konnen. Die Steuertafel 11 bildet die obere Abdeckung 
des Mittentunneis, der auBerdem unten von dem Vor- 
richtungsgrundkorper 2 und seitlich von der an den 
Stiitzen 21 befestigten Verkleidung 27 gebildet wird. An 
20 der Unterseite der Steuertafel 11 ist der Steuerblock 10 
mit den automatisch betatigten Ventilen 9 angeordnet. 
Die Ventilschlauche 23 und 24 sind von oben durch die 
Steuertafel 11 gefuhrt und mit dem Steuerblock 10 ver- 
bunden. Die Verbindungsleitungen innerhaib des Mit- 



und den Steuerblock vorzugsweise an der Unterseite 25 tentunnels vom Steuerblock 10 zu den einzelnen Ver- 

der Steuertafel anzubringen und den oder die Spannzy- brauchern der Bearbeitungsstation sind nicht darge- 

linder fiir die Werkstiicke ebenfalls ah der Steuertafel zu stellt Im Bereich des Oberganges von einer Steuertafel 

befestigen. Die Steuertafel kann ein- oder mehrteilig zur na^hsten sind quer zur Transportrichtung der Werk- 

ausgebildet und als Gesamteinrichtung oder in Einzel- stucke 3 Stichkanile 14 und 15 fiir Elektroleitungen als 

teilen vorzugsweise unabhangig von den Versorgungs- 30 Verbindung des Kabelkanals 6, der Stromschienen 7 

einrichtungen ausbaubar sein. Sie kann dazu insbeson- . und des Abgangskastens 30 mit den Schaltschranken 16 

dere auf senkrechten Stutzen des Vorrichtungsgrund- und 17 angeordnet Auch diese Stichkanale 14 und 15 

korpers montiert sein. ZweckmaBigerweise nimmt die veriaufen derartig ober- oder unterhalb bzw. zwischen 

Steuertafel in Transportrichtung der Werkstucke die den Steuertafeln, daB sie den Ausbau der Steuertafeln 1 

gesamte Lange einer Takteinheit ein, wobei sie rninde- 35 nicht behindern. Die Steuertafeln 11 uberdeckt in der 



stens zwei Stationen, vorzugsweise eine Arbeitsstation 
und eine Leerstation, in der das Werkstuck vermessen 
und uberwacht werden kann, uberdeckt In der Steuer- 
tafel konnen auch Abzugsstutzen und/oder Druckentla- 



Regel sowohl eine Arbeitsstation als auch eine Leersta- 
tion. Im Bereich der Leerstation enthalt die Steuertafel 
11 eine verschlieBbare Offnung 29, iiber die das Werk- 
stiick und die eventuelle MeB- und Prufeinrichtung auf 



stungsklappen zur Ableitung von bei der Bearbeitung 40 einf ache Weise von oben zuganglich sind. 



z. B. von Magnesiumwerkstiicken entstehenden Emis- 
sionsgasen angeordnet sein. Zur Entnahme von Werk- 
stucken sollte eine Steuertafel auch mindestens eine 
vorzugsweise verschlieBbare Offnung besitzen. 



Die KOhlmittelleitungen fiir Hochdruck 12 und Nie- 
derdruck 13 sind im Mittenstander 1 unterhalb der Spa- 
nerutsche 33 untergebracht und sind iiber seitlich am 
• Seitenstander 5 befestigte Leitiingen 28 mit den einzel- 



Die Erfindung wird anhand der beigefiigten Fig. 1 bis 45 nen Bearbeitungseinheiten 4 verbunden. Die Bearbei- 

4 beispielsweise naher erlautert. tungseinheiten 4 auf den Seitenstandern 5 sind durch 

Die Fig. 1 und 2 zeigen perspektivische Darsteilun- Verkleidungen 26 z. B. aus Schiebeturen eingehaust, wo- 

gen der TransferstraBe mit einigen Bearbeitungseinhei- bei allerdings der Bereich zur Transportbahn der Werk- 

ten. stucke offen bleibt Der Steuerschrank 16 ist mit dem 

Fig. 3 zeigt als AufriB eine Takteinheit mit beidseitig 50 Leistungsschrank 17 iiber einen nicht naher bezeichne- 

des Mittenstanders 1 auf Seitenstandern 5 angeordne- ten Stichkanal verbunden. Auf dem Leistungsschrank 17 

ten Bearbeitungseinheiten 4. ist auBerdem das Kuhlaggregat 18 dargestellt Zwei 

Fig. 4 zeigt einen senkrechten Schnitt durch den mitt- Takteinheiten werden iiber iibliche Verbindungsleisten 

leren Teil der TransferstraBe. 25 miteinander verbunden. 

In den Figuren ist der Mittenstander 1 mit dem darauf 55 

befestigten Vorrichtungsgrundkorper 2 dargestellt, auf Bezugszeichenliste 
dem die Werkstucke 3 bewegt werden. Auf den Seiten- 
standern 5 sind die Bearbeitungseinheiten 4 zumindest 
quer zur Transportrichtung der Werkstucke verfahrbar. 

Seitlich der Transportbahn der Werkstucke 3 sind auf so 3 Werkstuck 

dem Vorrichtungsgrundkorper 2 senkrechte Stutzen 21 4 Bearbeitungseinheit 

angeordnet, auf denen die Steuertafel 11 aufliegt An 5 Seitenstander 

einer Langsseite sind die Stutzen 11 nach oben um die 6 Kabelkanal 

Stiitzen 22 verlangert an denen am oberen Ende an der 7 Stromschienen 

AuBenseite in Transportrichtung der Werkstucke 3 der 65 8 Verteilerblock 

Kabelkanal 6, die Stromschienen 7, die Hauptleitungen . 9 Ventile 

32 fiir Hydraulik, Schmierung, Pneumatik o. a. und zwi- 10 Steuerblock an 11 

schen den Hauptleitungen 32 die Verteilerbiocke 8 befe- 11 Steuertafel 



1 Mittenstander 

2 Vorrichtungsgrundkorper 
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12 Hochdruckleitung fur Kuhlmittel 

13 NiederdruckJeitung fur Kuhlmittel 
14, 15 Stichkanale fur Elektroleitungen zum Schalt- 
schrank 16 

16 Schaltschrank, Steuerschrank 

17 Schaltschrank, Leistungsschrank • 

18 Kuhlaggregat 

19 Spannzylinder 

20 Absaugstutzen 

21 Stutzen fur 11 auf2 ] 

22 Stiitzen fur 6, 7, 8 an 1 1 

23 Ventilschlauche zwischen 8 und 10 

24 Ventilschlauche zwischen 19 und 10 

25 Verbindungsieiste zweier Takteinheiten 

26 VerkJeidung des Seitenteils (Schiebetiir, Steckblech) , 

27 Verkleidung des Mittenteils 

28 Leitungen fur Kuhlmittel an 5 

29 Offnung in 1 1 

30 Abgangskasten 

31 Absperrhahn 2( 

32 Haupdeitungen fur Hydraulik, Schmierung, Pneuma- 
tik o. a. 

33 Spanerutsche 

Paten tanspruche 2 f 

1. Transfers traBe mit 

— Einrichtungen zum Transport der Werk- 
. stucke entiang der Mittenstander (1), 

— seitiich an den Mittenstandern (1) angeord- 3C 
neten Seitenstandern (5), auf denen die Bear- 
beitungseinheiten (4) verfahrbar gelagert sind 
und 

— Versorgungseinrichtungen fur die Bearbei- 
tungsstation en, dadurch gekennzeichnet, daB 35 

a) die in Transportrichtung der Werkstucke 
verlaufenden Versorgungseinrichtungen aus- 
schlieBlich innerhalb oder im Bereich und/oder 
oberhalb des Mittenstanders (1) angeordnet 
sind, % 40 

b) die Versorgungseinrichtungen mit jeder Be- 
arbeitungsstationen fiber kurze, Iosbare Ver- 
bindungsstiicke verbunden sind, 

c) zumindest in den Haupdeitungen (32) fur 
Hydraulik, Schmierung, Pneumatik eta Ab- 45 
sperreinrichtungen (31) angeordnet sind und 

d) zwischen den Absperreinrichtungen (31) 
und der Bearbeitungsstatiori mindestens ein 
Steuerblock (10) mit Ventilen (9) angeordnet 

ist 50 

2. TransferstraBe mit 

— Einrichtungen zum Transport der Werk- 
stucke entiang der Mittenstander (1), 

— seitlich an den Mittenstandern (1) angeord- 
neten Seitenstandern (5), auf denen die Bear- 55 
beitungseinheiten (4) verfahrbar gelagert sind 
und 

— Versorgungseinrichtungen fur die Bearbei- 
tungsstationen, 

dadurch gekennzeichnet, daB in unmittelbarer Na- 6 o 
he der Transportbahn der Werkstucke eine Steuer- 
tafel (11) mit einem Steuerblock (10) angebracht ist, 
der einerseits liber Ventilschlauche (23) mit einem 
Verteilerblock (8) und/oder direkt mit den Haupt- 
ieitungen (32) fur Hydraulik, Schmierung, Pneuma- 6 5 
tik oder ahnlichem und andererseits mit den Ver- 
brauchern der Bearbeitungsstation verbunden ist. 

3. TransferstraBe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
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gekennzeichnet, daB in die Haupdeitungen (32) fur 
jede Bearbeitungsstation als Baueinheit ein Vertei- 
lerblock (8) mit entsprechend absperrbaren An- 
schlussen einsetzbar ist. 

4. TransferstraBe nach Anspruch 1, 2 oder 3 da- 
durch gekennzeichnet, daB der Steuerblock (10) an 
der Unterseite einer Steuertafel (11) angeordnet ist, 
die ganz oder teilweise als Abdeckung des die 
Transportbahn der Werkstucke umschlieBenden 
Mittentunnels ausgebildet ist und an der gleichzei- 
tig ein oder mehrere Spannzylinder (19) fur die 
Werkstucke befestigt sind. 

5. TransferstraBe nach mindestens einem der An- 
spruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Steuertafel (11) auf Stutzen (21) des Vorrichtungs- 
grundkorpers (2) abgestiitzt, ein- oder mehrteilig 
ausgebildet und als Gesamteinrichtung oder in Ein- 
zelteilen, vorzugsweise unabhangig von den Ver- 
sorgungseinrichtungen (6, 7, 8, 14, 15) ausbaubar ist. 

6. TransferstraBe nach mindestens einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die in Transportrichtung der Werkstucke ver- 
laufenden Kabelkanale (6), Stromschienen (7) und 
Haupdeitungen (32) fur Hydraulik, Schmierung 
Pneumatik o. a. an Stutzen (21, 22) seitlich und/oder • 
oberhalb des Vorrichtungsgrundkorpers (2) befe- 
stigt sind. 

7. TransferstraBe nach mindestens einem der vor- ' 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kabelkanale (6) und/oder die Stromschie- 
nen (7) uber seidich oder zwischen den Steuertaf ein 
(1 1) verlaufende Stichkanale (14, 15) mit mindestens 
emem der auBen im Bereich der Enden der Seiten- 
stander (5) angeordneten Schaltschranke (16, 17) 
verbunden sind. 

8. TransferstraBe nach mindestens einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB jede Steuertafel (11) in Transportrichtung der 
Werkstucke mindestens zwei Stationen, vorzugs- 
weise eine Arbeits- und eine Leerstation, uber- 
deckt 

9. TransferstraBe nach mindestens einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB in oder an der Steuertafel (11) ein Abzugsstut- 
zen (20) und/oder eine Druckentlastungsklappe zur 
Ableitung von bei der Bearbeitung entstehenden 
Emissionsgasen angeordnet ist 

10. TransferstraBe nach mindestens einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der Steuertafel (11) eine verschlieflbare 6ff- 
nung (29) zur Entnahme von Werkstucken aus dem 
Mittentunnel nach oben angeordnet ist. 

1 1. TransferstraBe nach mindestens einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB Hoch- und/oder Niederdruckleitungen (12, 13) 
fur das Kuhlmittel in den Mittenstander (1) inte- 
griert und/oder seidich am Mittenstander (1) ange- 
bracht sind. 

12. TransferstraBe nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hoch- und/oder Nieder- 
druckleitungen (12, 13) fur das Kuhlmittel uber im 
Seitenstander (5) integrierte und/oder uber ein 
oder beidseitig am Seitenstander (5) angebrachte 
Leitungen (28) mit den Bearbeitungseinheiten (4) 
verbunden sind. 

13. TransferstraBe nach mindestens einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ventile fur die Kuhlmittelzufuhr zu den 
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Bearbeitungseinheiten (4) liber den Wasserrinnen 
an den.auBeren Enden der Seiteneinheiten ange- 
brachtsind. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 
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